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Anschlagpunkte -wirbel - Benutzerhinweise

Lesen Sie bitte auch unsere Aligemeinen Benutzerhin-
weise fiir Lastaufnahme- und Anschlagmittel.

Diese Benutzerhinweise geben nur einen allgemeinen
Uberblick iiber die Anwendung von Anschlagpunkten
und ersetzen nicht die gerate- und herstellerspezifischen
Betriebsanleitungen!

Anderung des Lieferzustandes

Die Form und Ausfiihrung der Anschlagpunkte darf nicht ver-
andert werden z.B. durch Biegen, Schleifen, Abtrennen von
Teilen, Anbringung von Bohrungen etc.

Schweillungen sind nur bei den dafiir vorgesehenen Produkten
gem. Anleitung zulassig.

Oberflachenuberziige wie Feuerverzinken oder galvanische
Verzinkung dirfen an hochfesten Anschlagpunkten nicht
aufgebracht werden. Ablaugen oder Abbeizen sind ebenfalls
geféhrliche Prozesse und dirfen nur nach Ricksprache mit
dem Hersteller durchgefihrt werden!

Einschrankungen in der Benutzung

Temperatur

Die produktbezogenen Temperatureinschrankun-
gen des Herstellers missen beachtet werden. Ins-
besondere bei kugelgelagerten Anschlagpunkten
kann es zu bleibenden Tragfahigkeitsabminderungen
kommen, die dann fir die restliche Benutzungsdauer des
Anschlagpunktes gelten!

®

StoRbelastung

Die angegebenen Tragfahigkeiten setzen eine stol3-
freie Belastung des Anschlagpunkts voraus.
Leichte StoRe, z.B. durch Heben und Senken, bzw.
Verfahren der Last am Kran, sind erlaubt. Starke StoRke, wie
z.B. durch Hineinfallen der Last, sind unzulassig!

©

Kantenbelastung

Beschadigungen der Anschlagpunkte durch
Kantenbelastungen sind auszuschlieRen. Dies muss
bereits bei der Anbringung beriicksichtigt werden.

Gefahrdende Bedingungen

Die angegebenen Tragfahigkeiten gehen davon aus,
dass keine besonders gefahrdenden Bedingungen
vorliegen. Umstande wie z.B. das Heben von
Personen, besonders gefahrlichen Lasten wie z.B. fllissige
Metalle, atzende Stoffe, kerntechnisches Material etc. muis-
sen durch einen Sachkundigen beurteilt und die Tragfahig-
keiten entsprechend herabgesetzt bzw. besondere Vorkehr-
ungen fur diese Hebevorgange getroffen werden.

® @

Chemikalien

Anschlagpunkte dirfen keinen Sauren oder deren
Dampfen ausgesetzt werden.

Es sollte beachtet werden, dass bestimmte Produk-
tionsprozesse Sauren bzw. deren Dampfe freisetzen.

©

Priifung vor Arbeitsbeginn

@® Vor dem ersten Gebrauch der Anschlagpunkte ist sicher-
zustellen, dass

- sie der Bestellung entsprechen;

- die Konformitatserklarung bzw. Prifbescheinigung vor-
liegt;

- die Kennzeichnungs- und Tragfahigkeitsangaben der
Anschlagpunkte mit den Angaben auf der Konformitats-
erklarung bzw. der Priifbescheinigung tbereinstimmen;

- die Betriebs- und Montageanleitungen sorgfaltig gelesen
wurden.

@ Es dirfen grundsatzlich nur unbeschadigte Anschlagpunkte
mit lesbarer Stempelung/Kennzeichnung und Tragfahig-
keitsangaben verwendet werden. Sichtkontrolle vor dem
ersten und jedem weiteren Einsatz auf offenkundige
Mangel (sichtbare Beschadigungen z.B. starke Korrosion,
Verschleil®, Anrisse der Schweif3naht, Verformungen, fester
Schraubensitz etc.).

@ Anschlagpunkte von denen eine Uberlastung oder sonstige
schadigende Einflisse bekannt geworden sind, sind von der
weiteren Benutzung auszuschlieffen und erst nach einer
Prifung und eventuell erforderlichen Instandsetzung wieder
zu verwenden.

Anwendungshinweise

@ Die Lage des Anschlagpunktes muss so beschaffen sein,
dass die Last die zu erwartende Krafteinleitung aufnehmen
kann (2,5 fache Sicherheit gegen bleibende Verformung
und 4 fache Sicherheit gegen Bruch).

® Die gesamte Auflageflache eines Anschlagpunktes muss
plan aufliegen und eine Gewindebohrung muss daher im
rechten Winkel zur Auflageflache stehen.

® Die Anschlagpunkte sind so anzubringen, dass sie leicht
und ohne Behinderung zum An- und Aushangen des
Anschlagmittels erreicht werden kénnen. Sie dirfen
durch andere Konstruktionsteile nicht behindert werden.
Ein Umlenken oder Anlegen an scharfe Bauteile ist nicht
zulassig.

@ Anschlagpunkte sind so anzubringen, dass keine Gefahren-
stellen (Quetschstellen, Scherstellen ...) entstehen, die den
Anschlager gefahrden. Sie dirfen den Transport durch
Hervorstehen nicht behindern.

® Anzahl und Anordnung der Anschlagpunkte missen so
gewahlt werden, dass die Last beim Transport ihre Lage
nicht unvorhergesehen andert.

® Bei Verwendung mehrstangiger Anschlagmittel, ist bei der
Dimensionierung der Anschlagpunkte besonders auf die
Schwerpunktlage, die Anzahl der tatsachlich tragenden
Anschlagpunkte und die erhdhten Zugkréafte durch auftre-
tende Neigungswinkel zu achten!
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@® Das Aufnahmeglied muss im Lasthaken gentigend
Platz haben und frei beweglich sein.

@® Vor dem Anschlagen das Aufnahmeglied in die richtige
Lage bringen

r

sachgeméfe Anwendung nicht sachgeméBe Anwendung

@® Generell durfen bei Anschlagpunkten Schrauben und
Muttern (z.B. bei Durchgangsbohrungen) nur in der vom
Hersteller vorgegebenen Giiteklasse und Qualitat einge-
setzt werden!

@ In Sacklochbohrungen missen die Gewindelangen minde-
stens das 1,1 fache der Einschraublédnge haben, damit die
Auflageflache des Anschlagpunktes sicher an der Last auf-
liegt. Die empfohlenen Mindestschraubenlédngen betragen:

In Stahl 1 xd

In Guss 1,25 x d (bei Gussfestigkeiten < 200MPa 1,5 x d)
In Aluminium 2 x d

In Aluminium-Magnesiumlegierungen 2,5 x d

Uberpriifungen

® Anschlagpunkte missen gem. AMVO §8 (13) mindestens
einmal jahrlich durch einen fachkundigen Priifer einer wie-
derkehrenden Uberpriifung unterzogen werden.

@® Anschlagpunkte die haufig voll belastet werden oder Hitze
bzw. chem. Einflissen ausgesetzt sind, missen in kiirzeren
Abstanden Uberpriift werden.

® Die Anschlagpunkte sind vor der Prifung zu reinigen. Das
Reinigungsverfahren darf keine chemischen Schadigungen
(z.B. keine Saure — Versprodung), keine unzulassigen
Temperaturbelastungen durch Abbrennen ... etc. hervor-
rufen oder Risse mdglicherweise verdecken bzw. zu viel
Material abtragen (Sandstrahlen...).Wir beraten Sie dies-
bezuglich gerne!

® Auch nach auRergewdhnlichen Ereignissen (z.B.
Lastabsturz, Kollision, Hitze, etc.) die schadliche
Einwirkungen auf die Sicherheit des Lastaufnahmemittels
haben kdnnen, sind diese gem. AMVO § 9. (1), auf ihren
ordnungsgemafien Zustand zu prifen.

® Uber die erfolgten Priifungen sind laufende Aufzeichnungen
zu fuhren.

Ausscheidekriterien

Anschlagpunkte diirfen nicht mehr verwendet werden
wenn:

An dem Aufnahmeglied eine Langung von mehr als
5 % eingetreten ist.

Die gemittelte Glieddicke an irgendeiner Stelle die
Nenndicke um mehr als 10% unterschreitet.

Schnitte, Kerben, Rillen, Anrisse, Ubermafige
Korrosion (z.B. deutlich sichtbare Rostnarben),
Verfarbung durch Hitze, Anzeichen nachtraglicher
Schweillungen (aufler den zulédssigen SchweilRungen
gem. Herstellervorschriften bei den daflr vorgesehe-
nen Produkten), Schweil3spritzer am Aufhangeglied
(die sich nicht leicht entfernen lassen bzw. Verfarbun-
gen hinterlassen), verbogene oder verdrehte Aufnah-
meglieder und ahnliche Fehler.

Die Kennzeichnung fehlt oder unleserlich wurde.

Das Gewinde beschadigt oder abgenutzt ist.

Fur alle unsere kugelgelagerten Anschlagwirbel Typ Theipa
gilt:

Wird ein Spalt sichtbar, dann ist eine maximale Grofie von
0,5 mm zulassig!

NenngréRe max. Spiel >s<

05 - 14 1,5
20 - 25 1,5
30 - 67 24
80 -100 3,2
15,0 4,0
20,0 - 30,0 4,5

Eine Wiederverwendung ist dann erst nach erfolgter Instand-
setzung zulassig.
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Temperaturabminderungen

Abminderung

RM Theipa’ TAPS

RS Theipa-F1.2 TAPSK TAPG-S
Einsatztemperatur RS plus PLGW Theipa-S1 PLGWI FP1 TAPS-E TPB-S

e % | % | % | % | |

-40°C bis -20°C ohne Abzug ohne Abzug ohne Abzug ohne Abzug -25% nicht zuldssig nicht zuldssig
-20°C bis +100°C ohne Abzug ohne Abzug ohne Abzug ohne Abzug ohne Abzug ohne Abzug ohne Abzug
+100°C bis +200°C ohne Abzug ohne Abzug ohne Abzug ohne Abzug -15% ohne Abzug ohne Abzug
+200°C bis +250°C -15% -20 % -10% ohne Abzug -20 % - 10% ohne Abzug
+250°C bis +300°C -15% -25% -10% ohne Abzug -25% -10% ohne Abzug
+300°C bis +350°C -30 % -25% -25% ohne Abzug -25% -25% nicht zulassig
+350°C bis +400°C -30 % nicht zulassig - 25% nicht zulassig nicht zuléssig - 25% nicht zulassig
Uber +400°C nicht zuldssig nicht zuldssig nicht zulassig nicht zuldssig nicht zuldssig nicht zuldssig nicht zulassig

1 Nach der Benutzung iiber +200°C muss die Tragfédhigkeit dauerhaft fiir die weitere Benutzung entsprechend der obigen Tabelle reduziert werden. Ein beschleu-
nigter Verschleil3 in der Kugellagerung ist in diesem Fall méglich und muss durch den Anwender tiberwacht werden.

2 pie Einsatztemperatur der TP-F kann durch die verwendete Schraube weiter eingeschrénkt sein, hierzu muss der Schraubenlieferant befragt werden. Wird der TP
durch eine Mutter gesichert kann dies ebenfalls die Einsatztemperaturen weiter einschrénken.

Schwei[}anweisung fir Ansch|agpunkte - NUR TP-S und TAPS 20 bis 63: ISO 14341-A-G 46 2 M
G48Si1 (Bezeichnung des Schweil’gutes)

ISO 14341-A-G4Si1 (Bezeichnung der Drahtelektrode)

TAPS, TAPS-E, TAPSK und ,,THEIPA“-Point-S (TP-S)

@ Schweildzusatze fiir das Lichtbogenschweillen Prozess ISO

. . " 1 .
® Die SchweilRung darf nur durch fiir den Werkstoff! und die 4063-111

Schweif3position nach EN 287-1 gepriften Handschweif3ern,
mit gultiger Schweil3er-Prifbescheinigung, vorgenommen

@® Nach DIN EN ISO2560 sind folgende Voraussetzungen fir
werden.

den Schweifldzusatz zu erfillen:
- Wurzellage: Kennziffer fur die Mechanischen Eigen-
schaften = 38
- Decklage: Kennziffer fur die Mechanischen Eigenschaften
= 38 (242 bei TP-S und TAPS 20 bis 63)
- Beispiel :
+ 1SO 2560-A-E 38 2 1NiMo R (Wurzellage und Decklage)
+ ISO 2560-A-E 38 2 1NiMo RR (Wurzellage und
Decklage)
* NUR TP-S und TAPS 20 bis 63: ISO 2560 A-E 42 0 1
NiMo R bzw. RR (Decklage)

® Der Werkstoff der aufzuschweilenden Grundplatte /
Osenhalters ist S355J2 nach DIN EN 10025. Bei TAPS
20 bis 63 besteht der Grundplatte / Osenhalter aus
25CrMo4 (1.7218) nach DIN EN 10083. Bei TP-S besteht
der Wirbelkdrper aus 23 MnNiMoCr 5 4 (1.6758) nach
DIN17115 oder gleichwertig.
- Der Werkstoff des Gegenstlickes muss zum Schweil3en
geeignet sein und konstruktiv die Last aufnehmen kénnen.
- Eine Vorwarmung und nachfolgende Warmebehandlung
der SchweilRnaht ist nicht erforderlich.

@® Nahtlibergange sind kerbfrei auszufiihren.
® Die fur den Anwendungsfall geltenden Regelwerke und
Vorschriften sind zu beachten

@® SchweilRzusatze fir die Schutzgasschweillung Prozess ISO
4063-135 (MAG)
- 1SO 14341-A-G 38 2 M G4Si1 (Bezeichnung des
Schweilgutes) ) , 1 Nach DIN EN 287-1, Werkstoffgruppe (nach CR ISO 15608) des Prifsticks 4
ISO 14341-A-G4Si1 (Bezeichnung der Drahtelektrode) bis 7 (nur TP-S und TAPS 20 bis 63)
Nach DIN EN 287-1, Werkstoffgruppe (nach CR ISO 15608) des Priifstiicks 1.2

Fiir das sichere Heben, Ziehen oder anderweitige Fortbewegen von Lasten ist es erforderlich, an
allen technischen Erzeugnissen, die nicht von Hand bewegt oder transportiert werden kénnen,
entsprechende Anschlagpunkte vorzusehen.

Hierzu eignen sich nur gepriifte Anschlagpunkte bzw. Ringschrauben. Es miissen fiir den sicheren
Einsatz die zulassige Tragfahigkeit, der Hersteller, das verwendete Material bzw. die Giiteklasse etc.
S bekannt sein. Auch die zuldssigen Einsatzbedingungen wie z.B max. Neigungswinkel, zuldssige
Einsatztemperaturen, Ausscheidekriterien etc. miissen beriicksichtigt werden (Betriebsanleitung).

Unsere hochfesten, gepriften Anschlagpunkte und Wirbel erfiillen diese Anforderungen!
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Tragfahigkeitstabelle
Tragfahigkeiten fiir Anschlagpunkte und -wirbel zum Einschrauben

Gewinde Tragfahigkeit t

M6 0,40 0,10 0,20 0,16 0,32 0,24 - - - - - -
M8 0,80 0,20 0,40 0,32 0,64 0,48 0,80 0,30 0,40 0,30 0,60 0,40
M 10 1,00 0,25 0,50 0,40 0,80 0,60 1,10 0,50 0,70 0,50 1,00 0,70
M 12 1,60 0,40 0,80 0,64 1,28 0,96 2,00 0,70 1,00 0,70 1,40 1,00
M 14 3,00 0,75 1,50 1,20 2,40 1,80 - - - - - -
M 16 4,00 1,00 2,00 1,60 3,20 2,40 4,00 1,50 2,10 1,50 3,00 2,20
M 18 5,00 1,25 2,50 2,00 4,00 3,00 - - - - - -
M 20 6,00 1,50 3,00 2,40 4,80 3,60 5,00 2,30 3,20 2,30 4,80 3,40
M 24 8,00 2,00 4,00 3,20 6,40 4,80 6,50 3,20 4,50 3,20 6,70 4,80
M 27 10,00 2,50 5,00 4,00 8,00 6,00 - - - - - -
M 30 12,00 3,00 6,00 4,80 9,60 7,20 12,00 4,90 6,90 4,90 10,30 7,30
M 33 14,00 3,50 7,00 5,60 11,20 8,40 - - - - - -
M 36 16,00 4,00 8,00 6,40 12,80 9,60 15,00 7,00 9,80 7,00 14,70 10,50
M 42 24,00 6,00 12,00 9,60 19,20 14,40 22,00 9,00 12,60 9,00 18,90 13,50
M 45 - - - - - - - - - - - -
M 48 32,00 8,00 16,00 12,80 25,60 19,20 30,00 12,00 16,80 12,00 25,00 18,00
M 56 - - - - - - - - - - - -
M 64 - - - - - - - - - - - -
M 72 s = 5 = s s = s = s = -
M 80 - - - - - - - - - - - -

318 02252 /221 33-0 m Mo. bis Do. 7:30 — 12:00 / 12:30 — 16:30 Fr. 7:30 — 12:00 m www.cmco-hebetechnik.at



\and

1,00 0,50 0,70 0,50 1,00 0,75 0,50 0,70 0,70 0,50 1,00 0,70
1,40 0,70 1,00 0,70 1,40 1,00 0,80 1,25 1,12 0,80 1,60 1,12
2,00 1,00 1,40 1,00 2,12 1,50 - - = = o -

2,80 1,40 2,00 1,40 3,00 2,12 1,50 2,12 2,00 1,50 3,15 2,24

3,40/5,00 1,70/2,50 2,40/3,55 1,70/2,50 3,55/5,30 2,50/3,75 2,50 3,55 3,35 2,50 5,00 3,75
3,40/8,00 1,70/4,00 2,40/5,60 1,70/4,00 3,55/8,50 2,50/6,00 4,00 4,00/5,60 5,60 4,00 8,00 6,00

- - - - - - 5,30 7,10 7,10 5,30 11,20 8,00
8,00/12,00 4,00/6,70 5,60/9,50 4,00/6,70 8,50/14,00 6,00/10,00 6,00 8,00 8,00 6,00 12,50 9,00

15,00 10,00 14,00 10,00 21,20 15,00 8,00 8,00 11,20 8,00 16,80 12,00
15,00/20,00 12,50/13,00 17,00/18,00 12,50/13,00 25,00/27,00 18,00/19,00 10,00 15,00 14,00 10,00 21,20 15,00
25,00 17,00 23,50 17,00 35,00 25,00 = = = = = =

25,00 17,00 23,50 17,00 35,00 25,00 1500 20,00 21,20 15,00 31,50 22,40
25,00 18,00 25,00 18,00 37,50 26,50 = = = = = =
25,00/32,50 20,00/28,00 28,00/39,00 20,00/28,00 42,50/58,00 30,00/42,00 - - - - - -
32,50 28,00 39,00 28,00 58,00 42,00 = = = = = =
32,50 28,00 39,00 28,00 58,00 42,00 - - - - - -
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