
Tabelle Diagonalzurren nach EN 12195-1

einer nicht kippgefährdeten Ladung 

- ohne Blockieren

Ergebnis notwendige LC in daN  je Zurrmittel bei

Verwendung von 4 Zurrmitteln

Der Vertikalwinkel α muss zwischen  20° -  60° liegen
Der längsverlaufende Horizontalwinkel ß muss zwi-
schen  10° -  60° liegen

Diese Tabelle wurde mit einer geprüf-
ten* Excel – Berechnungstabelle
erstellt, die wir Ihnen gerne auf
Wunsch für eigene Berechnungen zur
Verfügung stellen. Bei genauer Ermit-
tlung der Zurrwinkel und individueller
Berechnung können günstigere Werte
herangezogen werden, da zur besse-
ren Übersicht und einfachen Hand-
habung in dieser Tabelle von den
jeweils ungünstigsten Winkeln ausge-
gangen wurde.

* Geprüft von Hr. DI. Bürger, allg.
beeid. und gerichtl. zertifizierter Sach-
verständiger. Fa. Transpack, 1210
Wien
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1000 700 500 400 300 200

1500 1100 800 500 400 200

2000 1400 1000 700 500 300

2500 1800 1300 900 600 400

3000 2100 1500 1000 700 400

3500 2500 1700 1200 800 500

4000 2800 2000 1400 900 600

4500 3200 2200 1500 1000 600

5000 3500 2500 1700 1100 700

5500 3900 2700 1900 1200 800

6000 4200 2900 2000 1300 800

6500 4600 3200 2200 1500 900

7000 4900 3400 2400 1600 900

7500 5300 3700 2500 1700 1000

8000 5600 3900 2700 1800 1100

8500 6000 4100 2800 1900 1100

9000 6300 4400 3000 2000 1200

9500 6700 4600 3200 2100 1300

10000 7000 4900 3300 2200 1300

11000 7700 5300 3700 2400 1500

12000 8400 5800 4000 2600 1600

13000 9100 6300 4300 2900 1700

14000 9800 6800 4700 3100 1800

15000 10500 7300 5000 3300 2000

16000 11200 7700 5300 3500 2100

17000 11900 8200 5600 3700 2200

18000 12600 8700 6000 3900 2300

19000 13300 9200 6300 4100 2500

20000 14000 9700 6600 4400 2600

Erforderliche Zurrkraft LC in daN je Zurrmittel

Dyn. Reib-
beiwert μμD 0,2      0,3 0,4 0,5      0,6
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